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GETRENCABL. &

- MOD. 486P5/431P5/452P5 » Doppio isolante termico anticondensa = sbrinamento automatico = temperatura regolabile da 0 °C a - 20 *C = tempi di trattamento
ragolabil da 2 a &'

- MOD. 488P5/481P5/492P5 » anti-condensation doubla thermic insulant = automatic defrosting = adjustable temperature from 0 °C (41°F) to - 20 °C (-4 °F}
* trgatment times adjustable from 2" to 9

I V0D, 488PS/491PS/482PS = doble aislante tarmice anticondensacian » descongelacion automatica = temperatura regulable de 0 *C a - 20 *C » tigmpos de
tratamianto regulables de '3 9°

[ 0D 48BPS/491PS/482PS + duplo isolante tirmice anti-condensagdo » degele automatico « temperatura regulével de 0 °C a -20 °C « tempos de tratamento

regulaveis de 2' a 9

[ 1 W0D, 488PS/491PS/4582PS = doublz isolation thermigue anti-condensation = tegivrape automatique « reglage da la temperature: 0 °C & - 20 °C » reglage des
temps de traitament; 2' 4 9




los zapatos producidos con maguinas p.u. * cinm lraspnrtadara &n material aspa-ufal contra ad‘rmrmtﬂ yﬂnﬂwﬂm& mranﬁdu para psr
ciroulacidn del aire frio.
= compatibles con todos los sistemas de islas de trabajo

MOD. 488P5 - 491PS - 492P5 UNIDADE DE CONDICIONAMENTO A FRIO, A ESTERIA

* a unidade de condicionamento permite um répido resfiamento, apos a prensagem da sola, de lodos os calgados anteriormanta tratados com
calor, resalvends assim os problemas oriundos dos ciclos de trabalho muito rdpidos * acalara os tempos de estabilizag&o dos calgados e os tempos
de polimerizacan das colas & base de dgua, garantinde uma perfeita colagem # resfria e estabiliza em pouco tempo as solas & 05 sapatos
produzidos pelas maguines p.u, » tapete nos malerials especials anti aderente y anticondenses levantados & fim permitir a elrculagéo do ar fria.
* compativel com todos os sistemas de ilhas de trabalho

MOD. 48BPS - 491PS - 492PS UNITE DE CONDITIONNEMENT A FROID EQUIPEE DE TAPIS ROULANT

= [unité de conditionnement & froid parmet, apres le pressage de | semelle, de refroidic rapidement toutes las chaussures iraitées prealablemeant
& chaud, et de resoudre les problemes posés par des cycles de travall trés rapides » catta mEthode permet d'accelerer les temps de stabilisation
de la chaussure ainsi que les temps de polymerisation de |a colle 4 base d'eau, garantissant ainsi un collage parfait » cette unite permet
de refroidir et de stabiliser rapidement tant les semelles gque les chaussures produites avec les machines pu. = tapis en materiel special anti
adherant el antl condensation relevé pour permetire la circulation de l'air froid i

« compatibles avec tous les systEmas da stations de travail




NMOD! 488 PS

FAODUZIONE MASSINA:
1000 paia cirea in 8 arg

DIMENEI0NI
cm, 100 ¢ 205 x 168

PESD NETTO:
| ko az0

| FESD LORDD CON GAERMW
i, B0

FESD LORDO CON CASSA:
k. 750

Wleye), e By

DAILY FAQDLCTION:
1000 pars abaul in 3 baours

DIMEMSIORNE;
e AL ) 206 (BT 168 66

HET WEIGHT:
¥, 440 [10E0 LBS)

GROSS WEIGHT 'WITH CRATE:
Wy, 600 1320 LBS)

GROSS WEIGHT WITH CRATE:

| kg 750 (1850 LBS)

[ PREDUCTICH DIARL
[ 1900 pares en € eras

| MEDIDAS
e, 100 ¢ 205 x 158

[ FESDLIMPID;

b 480

FEZD BRUTD COR JAULA;
bz B0

FEZ0 BRUTD 0N CALA:
kg 750

FRCDUGAD MAXIMA:

| 1000 parss 8 horss

| DIMEMSDES:
. 100 205 % 168

| FesoLioUIDD
| 080

FES0 BRUTD COM GAIOLA:
. 600

FES0 BRUTD CON CAIXA:
k. 750

FRODUCTION JOLFR:
| 1200 paires gnviran en & neurs

| oimensions
[ cm. 1007 255 5 158

FOIDS MET:
k. 520

FOIDS BALT AVEC CAGE:
. B0

FOIDS BALIT SVEC CAISSE:
k. 750

PRODUZIONE MASSIMA:
1600 paia cirez in 4 an

DIMENEHINI
cm. 100 ¢ 250 x 164

| FESDNETTO;
kp. 520

FESD LORDD CON GABELY:
k. E50

FESO LORDC COM CABSA:
kg, BOQ

DAILY FRCDLICTION:

1600 pairs about in & hours

DIMENSICRNE:
o 100 f07) 250 (587) 4 168 (667

HET WEIGHT:
kg, 520 [1082 LBS)

GROZS WEIGHT WITH CRATE:
ki, B30 1353 LBS)

GROZS WEIGHT WITH CRATE:
k. &0 1665 LBS)

| BRODUCTICH DIARM

1600 parss en & horas

MEDICAS:
om, 100 % 250 % 163

SESD LIMPID:
k. E20

BESA BRUTO SON JAULA:
kg, B0

BESA BRUTD SON CALA:
kg, 80

| FRODUGAD MAXIMA:

1600 parzs 8 horas

DIMERSOES:
cm, 100250 x 168

PESD LIOUIDG:
kg, 520

PESD BALITO GON GANLA:
g, 650

PESD BT GON CANA:
g, B

FRODUCTION JOURR
1600 paires enviran en B heurs

DIMEMSIONS
. 100 250 % 168

POIDS HET:
&, 520

POIGE EALT AVEC CAGE;
i, Al

FOICS BALT AVEC CAISSE:
. B0

MOD, 492 P35

DATI TECNICI TECHNICAL DETAILS  DATOS TECNICOS DADOS TECNICOS DONMEES TECNIQUES
PRODUZIONE MASSINA DAILY PRODUCTION: PRODUCTION CaAlA: PRODUGAD MAXIMA; PRODUCTION JOLER:
2000 paia circa in 8 ory 2000 pairs aboal & 8 howrs 2000 pares en B horas 2000 pares 3 haras 2000 pairzs erviran gn 8 heurs
DIMERSIDINI: DIMEMEIONE MEDICAS: DIMEREOES: DIMEMEEINS:
om 100 % 4202 168 i W0 A0 (150 168 BT o 100 % 4200 168 om. 100 % 420 x 164 cim, 100 & 2205 163
PESOD METTO: MET WEIGHT: PESD LINEI0: PESOD LIUIDO: BLIDS MET:
kp. G50 k. B0 (143 LBS) kq. G50 k. 680 kg. 650
PESD LOADD CON GABBIA: GROSS WEKSHT WITH CRATE: PESC BREUTD COM JALLA: PESD BRUTO COM GAICLA: POIDS BRUT AVEC CAGE
kn. 28 kp. G625 (1925 LES) kn. 925 kn. 025 k. 925
PESD LOADO COMN CASSA: GROSS WEIGHT WITH CRATE: PESD BEUTD COH Calh PESD BRUTD CON CAIXA: PIDS BRUT AVED CAISSE:
kn. 1120 kg, 1120 (2331 LBS) kn, 1720 ko 1720 kg 1120
ELETTROTECNICA B.C® s.p.a.

27029 VIGEVAND (ltalia) - via Indipendenza, 42 - tel. 0381 340 111 - fax 0381 340 138

httpsdfwww glettrotecnicabe com - E-mall; info @ elettrolecnicabe.com
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