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PRODUCTION OF MACHINES FOR WORKING SOLES
PRODUZIONE MACCHINE PER LA LAVORAZIONE DELLE SUOLE

o

CARDATRICE-SFIORATRICE

MOD. CN8

ROUGHING-DEGRAINING

MACHINE

Llacching semiauvtomatica per la
sSocatura/cardatura defle suole o
sraiari. La sforatura viene effet-
f=ts per mezzo di una banda
sheativa rotente su due nulli di
gomma per assorbire le imperfe-
Zoni def pezro da lavorare. La
tande sbrasive & facimente in-
s=reambianie per poterne ottimiz-
== iz granwilos#td in relazione al
maerpie ulrsto. Linserimento
Ssf marrn do favorare & manuale.

Seml-autamatic  machine  for
roughing soles or other similar
items. The roughing is carried out
by a rotating abrasive strip mounted
an two rubber rollers which absorb
any imperfections on the piece
being roughed, The abrasive strip
can be easly changed so that the
right coarseness can be chosen
according to the material used. The
piece that needs to be roughed is
manually inserted. The roughing

Machine semi-automatiqgue  pour
Ieffleurage et le cardage des
semelles et des articles similaires.
Leffleurage a fiew grdce & une
bande tournanie abrasive montée
sur deux rouleaux en caoutchouc,
pouvant absorber les imperfections
de la pléce & trafter. La bande
abrasive peut &tre remplacée
facilement, afin d'optimiser sa
granulation par rapport au matériel
employe. Lintroduction de la piéce

Maquina semlavtomatica para el
desflorado v el cardade de las
suelas y articulos similares. El
desflorado se realiza por medio
de una banda giratoria abrasiva
montada en dos rodilles de goma
para absorber las imperfecciones
de la pieza que se fiene que
trabajar, la banda abrasiva
puede ser remplazada fAcilmente
para asi poder optimizar Ia
granulozidad en relacién con el

s imymrErons e Tespulsione av- | and  sjection are  camied out| devant ére traitée est manuelle: e | material utilizada. La infroduccion
wers actomatcamente. automatically. cycle de fravail et 'expulsion de la | de la pieza que se fiens que
pigce ont lieu automatiguement. frabajar se realiza manualmente
mientras que el ciclo de trabajo y
la expulsion se realiza de forma
automatica.
Largherrs mm. 650 | Width mm. 650 Largeur mm. G50 Ancho mm. 650
Penimrgis mm. &00 | Depth mm. 500 Profondeur mm. 600 Profundidad mm. 600
Ap=rr= mm. 1390 | Height mm.1390 Hautewr mm. 1390 | Altura mm, 1380
Wazs=s Kg. 140 | Weight Kg. 140 [ Masse Kg 140 [ Masa g, 140
ol 15 [KW 1.8 Lk 1.5 LT 1.5
Prooooes ofafia Pezzi 200 | Hourly productionrate | Pieces 300 | Production Horaire Pieces 300 | Produccén heraria | Piezas 300




